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BEAL,
MAS VIDA UTIL

DURABILIDAD DE LAS CUERDAS BEAL

La durabilidad de una cuerda depende ante todo de su utilizacién, pero también
de numerosos factores técnicos: la calidad del hilo utilizado, la compacidad
de la cuerda, su flexibilidad, el apretado de los hilos de la funda, su torsién,
el nimero de husos...

Hay otro factor que juega un papel especialmente importante: el grosor
de la funda. Puede saber el grosor de la funda de las cuerdas BEAL gracias
al porcentaje colocado al lado de este pictograma.

p— m -

‘1 5 anos
TIEMPO DE ALMACENAMIENTO

En buenas condiciones de almacenamiento, los EPI BEAL pueden guardarse durante
5 afos antes de utilizarse por primera vez sin afectar a su futuro tiempo de utilizacion.

of -

= 10 anos
TIEMPO DE UTILIZACION

El tiempo de utilizacion potencial de los EPI BEAL es de 10 afios como mdximo.

15 anos

VIDA UTIL

La vida (il de los EPI BEAL es de 15 afios como mdximo.
Vida (til = Tiempo de almacenamiento -+ Tiempo de utilizacion

: Tiempo de utilizacion:
El tiempo de utilizacion potencial de los EPI BEAL es de 10 afios como mdximo.

: Atencién: Se trata de un tiempo de utilizaci6n potencial.

Un EPI puede destruirse en su primera utilizacion. La revision es la que determinard si el producto

+ debe darse de baja lo antes posible. Un almacenamiento apropiado entre utilizaciones es esencial.

: Lavida dtil (almacenamiento antes de la primera utilizacién + tiempo de utilizacién)
estd limitado a 15 afos.

BEAL,
MAS SERVICIOS:
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BEAL COLOR CODE

Sistema patentado de marcado indestructible del afio de fabricacion mediante
un testigo de color.

<Beal> PRO SERV

7

BEAL SERVICES

BEAL propone para la mayoria de sus cuerdas servicios de «corte a medida» y servicios
de trazabilidad «BEAL Services Tracabilité».

ASISTENCIA, CONTROL Y SEGUIMIENTO DE LOS EPI

En la pdgina www.beal-planet.com, BEAL pone a su disposicion, de forma gratuita,
servicios de aprendizaje en el control de los EPI; también encontrard un program
a para leer tanto los chips RFID como los cédigos EAN 128 y Datamatrix.

<Peal> PRO ACADE

FORMACION BEAL ACADEMY

BEAL forma cada afio, en su escuela internacional BEAL Academy, a numerosos profesionales
en la tecnicidad de las cuerdas.

Después de la validacién de los conocimientos adquiridos, los estudiantes de BEAL Academy
pasan a ser miembros del club Experts BEAL.
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BEAL A MEDIDA

®

‘l- CUERDAS CON

CUERDAS A MEDIDA TERMINALES COSIDOS

Las primeras cuerdas a medida con servicio BEAL corta la cuerda a la medida que necesite y realiza
de cortado incluido. los terminales cosidos reforzados con un quardacabos.
Las primeras cuerdas a medida con servicio El color de las costuras indica el afio de fabricacion.

de cortado incluido evitan tener que medir, cortar,
marcar y desperdiciar los tramos de cuerda sobrantes.

- BEAL corta la cuerda a medida.

« BEAL la marca con el afio de fabricacion
con su testigo indestructible..

Guardacabos _\ r l‘ ‘ 23 Pinch
s

N\ : Sistema de blogueo del

* mosqueton en el extremo

¢ de un elemento de amarre
* de cuerda o un anillo.

: Fabricado con un material
particularmente resistente,
* asequra una proteccion a la
¢ abrasion eficaz cuando esta
* en contacto con la pared.

(Ya no es necesario medir, cortar, marcar y desperdiciar

los tramos de cuerda sobrantes). Proteccién

de la cuerda

Funda termorretractil
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De serie

Opcional

De serie
en cuerdas

De serie
excepto
en bobinas

Ne individual IdN
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: Chip electrénico Lo —— {-‘? . 1% i]? T; _};' “eu!" 1” m ”1 -

”lml | ”m || (6digo de barras EAN 128
BEALEAN

||| " BEAL COLOR CODE

BEAL SERVICIOS DE TRAZABILIDAD

IDENTIFICACION

IDN

(ada cuerda, elemento de amarre, anillo BEAL posee un DN,
ndmero individual nico, que ademds de indicarle el afio

de fabricacidn, asequra una trazabilidad del producto, desde
el lote de material hasta que el producto estd acabado.

mHIH Hl (ODIGO DE BARRAS
JETE EAN 128

(ada cuerda BEAL posee un codigo de barras EAN 128 asociado
aun ndmero individual IDN para facilitar a trazabilidad.

: RFID

Para garantizar una trazabilidad individual sin errores,
se puede introducir un chip electrénico en el interior
de los equipos BEAL o de otras marcas.

|
- BEAL COLOR CODE

Si desea efectuar una gestion por lote,

BEAL puede identificar de por vida sus tramos de cuerdas
semiestdticas precortadas con el afio de fabricacién
gracias al sistema patentado BEAL Color Code.

Banda integrada en la cuerda que indica:
el nombre de la cuerda, el diametro, el tipo,  }
el nimero de la norma y el afo de fabricacion.

GESTION

DO1B00F010506

BEAL SOFTWARE
\3Pro

Desde la pdgina Beal-planet.com, puede descargarse
gratuitamente un programa para gestionar cualquier tipo
de dato del material: entrada, salida, ficha de vida til,
controles, etc.

Este programa puede llevar la gestion de forma
individual, por kit (conjunto de equipos) y por lote.
También estd programado para leer los chips RFID,

los cédigos de barra EAN y los codigos Datamatrix.
Simplemente se trata de asociar el nimero individual

del equipo o del kit con el ndmero tnico de sistema de
trazabilidad escogido. Los dos niimeros asf relacionados
seran reconocidos instantaneamente por el lector

del sistema de trazabilidad; evitando de esta forma

una introduccién de datos larga y pesada en cada control,
puesta a disposicion y retorno del material.

LI o @EEDEED
Datamatrix EAN RFID Noindividual [dN

de fabricacion

Color del hilo interno I I I
i queidentifica el ao
0 1 2

CONTROL

ot BEAL-PLANET.COM

En Beal-planet.com encontrard un programa con videos

y fotograffas para un control preciso de las cuerdas, asf
como para los demds equipos de proteccién individual.
En la misma pdgina, también estdn disponibles las fichas
de sequimiento individual y por lote de afio de fabricacion
de todos los EPI: cuerdas, areses, elementos de amarre,
mosquetones, cascos. . .
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CU ERDAS PARA ACCESOS DI FI’CI I-ES BEAL Color Code Amedida idN Puce RFID Terminal

cosido

Z9SRT LYY .. %4 WACCESS 10,5 mm UNICORE
mz%m E“‘ i Gracias al Proceso UNICORE, las cuerdas
¥ P

Access incrementan el nivel de sequridad.

Con el proceso UNICORE de serie, esta

cuerda de 10,5 mm, asequrard la gran mayorfa
de operaciones delicadas, conservando a la vez
la ligereza y la manejabilidad.

CEEN 1897 = IAIN s g

Opcional

: Lk Terminal cosido

: a I INDUSTRIE 10,5 mm

Esta cuerda responde a las necesidades
de los profesionales de los trabajos en altura.

@r.
CEEN18971-idN
@ Opcional
naazz

> Terminal cosido

| Ta o = -rg I ANTIPODES 10,5 mm

o ; Con una gran resistencia, es la referencia
histérica en los trabajos en altura.
Construccion idéntica que la Industrie 10,5 mm.

5 Opcional

Terminal cosido

= = ETOP WORK 10,5 mm
Cuerda particularmente resistente
ala abrasion gracias a un porcentaje
de funda mds elevado.

| e eneve s @y MONTRACT105mm
k S__ _J_ Cuerdas de tipo A con la mejor relacién
calidad/precio.

ACCESS10,5mm  INDUSTRIE ~ ANTIPODES  TOPWORK CONTRACT

UNICORE 10,5 mm 10,5 mm 10,5 mm 10,5 mm
“ Tipo A A A A A
|
‘% Carga de rotura 2700 daN(kg) 2700 daN(kg) 2700daN(kg) 2600 daN(kg) 2500 daN(kg)
‘Wd Resistencia con terminal cosido 2400 daN(kg) 2400 daN(kg) 2400 daN(kg)

M Peso por metro 659 659 659 649 689

% de la funda 38% 38% 38% 44% 36%
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CUERDAS PARA ACCESOS DIFI’C"-ES BEAL Color Code Amedida Puce RFID Terminal

cosido

Y e AT "5 IACCESS 11 mm UNICORE
;.-* / T. 4 d Proceso UNICORE de serie, que une el alma
I & ' ylafunda para una seguridad méxima en

todos los desplazamientos.

Opcional
q Terminal cosido

ﬁ@%’r%@wv?*ﬁré S0 I INDUSTRIE 11 mm
“ﬁ"f{ ,_km . Cuerda ideal para los incondicionales
.2; de didmetros mayores para trabajar

i 4 en altura.
CEEN 1897 - IAIN -

Opclonal

Terminal cosido

§ " g . INORTH SEA 11 mm

Especialmente disefiada en colaboracion con una

de las principales compafifas petroleras para ser usada
CEEN 1891 - IAIN s’ en condiciones dificiles en las plataformas petroliferas.
Gran manejabilidad y durabilidad mdxima.

CUERDAS DINAMICAS

Las cuerdas dindmicas amortiguan los chogues y deben ser utilizadas durante algunas intervenciones
para absorber la energfa de posibles caidas.

ARAR g DR
VR TR
& ey

g MTOPGUN 10,5mm

. e e
CEEN 892 - IAN o’

. Opcional
ot : M

Terminal cosido

SR g T

(AT T ¥ ——

ACCESS 11 mm INDUSTRIE ~ NORTH SEA TOP GUN APOLLO

UNICORE TTmm 1T mm 10,5mm 1T mm

'B Tipo A ! A @ @

%
‘% Carga derotura 3000daN(kg) 3000daN(kg) 3000 daN(kg) 2100 daN(kg) 2300 daN(kg)

o]
‘ﬂ Resistencia con terminal cosido 2400 daN(kg) 2400 daN(kg) - 1700 daN(kg)
m Peso por metro VEL VEL 759 689 759
% de la funda 36% 36% 44% 40% 35%




c U E R DA S E S P E c I A I- E S BEAL Color Code A medida idN Puce RFID Terminal

cosido
CUERDAS LIGERAS CUERDAS RESISTENTES A PHEMICAL
LOS PRODUCTOS QUIMICOS :]5"
- v = - EANTIPODES 9mm =
@’ - f b Cuerda semiestdtica de tipo B,
' ultraligera, pero que requiere
e A una mayoratencin a iz B HOTLINE 11 mm
8% = o e w = e
. .= i
S ~v o = - 3 HEANTIPODES 10mm - s
e ) : . 1
@F » L % 7. & lamdsligera de las cuerdas de tipo A CEEN 18971 = TN oo &
I que ofrecen un margen de sequridad

CEEN 1991 - idN suficiente en utilizaciones industriales.

i -

CUERDAS SOBREDIMENSIONADAS s TWRCY ERRO
Funda Aramida Alma
T aee s : 1 M ANTIPODES 11,5 mm Cuerda semiestatica con una primera funda interior de aramida recubierta
* . : = LA Gran resistencia a la abrasion por la funda clasica. La cuerda Hotline permite intervenciones en presencia
/ para las aplicaciones mds exigentes de ciertos productos quimicos peligrosos.
CEEN 1891 - idN 4 g?’g&g :
W - Opcional RESISTENCIA QUIMICA DEL HILO DE ARAMIDA (CONDICIONES AMBIENTALES)
38%
0 Terminal cosido Acipos Tenacidad residual en %
E Clorhidrico 20% 98%
8 "= ¢ MERGO12,5mm Nitrico 10% 99%
= f" L7
i b o e Disefiada para responder a la exigencias Sulfiirico 20% a 95°C 93%
' 4 QE los borpberos en sus diferentes Sulfiirico 40 %2 95°C 89%
CEEN 1891 = I gg@ intervenciones, €5 CONFOrME alas MOMMAS oot oo
W de sequridad civil sequn el certificado NIT Acético40%95°C 97%
7 e
n°129-83-92y la norma EN 1891. Férmico 90%a 95°C 82%
0 - Decion) BASES Tenacidad residual en %
\ S0s210%295°C 75%
Cemento saturado a 95°C 93%
CUERDAS NFPA (norma norteamericana) - 100%
OTROS PRODUCTOS QUIMICOS  Tenacidad residual en %
kr"f"w’r"f" TTTYYYTY = ﬁ I INDUSTRIE 11 mm Gasolina 98%
7 _‘gy T -~ Tt e ————
!‘ ) (9 e ‘.... :.m' : NFPA 1983 L Benceno 98%
] Y \ oo/ &5 Cuerda ideal para los incondicionales : M I ; ;I """"" b """""""" .
. Aa o de didmetros mayores para trabajar LCURTHAOITE S
CEEN 1891 - HAN s ’ & en altura, Etleno glicol o glicol 04%
Bag ?W Fenol 95%
N Agua de mar 100%
Q Termlna.l.t;x;l.d.a‘ S
I AUSTRALIS 11,5 mm

NFPA 1983 L

Especialmente disefiada para cumplir
con la norma australiana AS4143.3,
esta cuerda con funda de poliéster

y con poco alargamiento estd fabricada
como las cuerdas norteamericanas.

Puntos fuertes:

- Reduccién del encogimiento (poliéster).

- Mayor resistencia al calor (punto de fusion
del poliéster 260°C).

- Mayor resistencia a la abrasion gracias
al grosor de su funda.
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ANTIPODES  ANTIPODES  ANTIPODES ERGO INDUSTRIE  AUSTRALIS HOTLINE RAIDER RAIDER TACTIC
9mm 10mm 11,5mm 12,5mm 11T mm 11,5mm 11 mm 11 mm 1T mm

. 1900daN(kg) = 2400daN(kg) = 3200daN(kg) ~3800daN(kg) ~3000daN(kg) = 3490daN(kg) 2500daN(kg) ~2600daN(kg) = 2400daN(kg)

2600daN(kg) = 2700daN(kg) = 2400daN(kg)

7  101¢  Bg = 9BJg 199  8lg = I5g

36% 42% 42% 41% 30%
Funda: Poliéster | Funda: Aramida Funda: Aramida

| | | | | m
Material ~ Poliamida ~ Poliamida ~ Poliamida ~  Poliamida Poliamida AIma:PoIiamida1Almixr:?1l1'i:r;"da/ | Alma: Poliamida  Alma: Poliamida
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TREE WORK

CUERDAS PARA PODA

BEALE}SE:
BEAL Color Code

Y.

Amedida

="

Puce RFID Terminal
cosido

BAOBAB GINKO BONSAI REGATE
13,5mm 12mm 13mm 10mm TRUNK  TOPTRUNK  oF TRUNK
N UNICORE UNICORE DYNEEMA
&H Tipo A A A 20mm 20mm 18mm
b
Didmetro 13,5mm 12mm 13mm 10mm 3 8000daN(kg)  8000daN(kg) 18000 daN(kg)
%”E Carga de rotura 3000daN(kg) ~ 2700daN(kg) = 3400daN(kg) 1700 daN(kg) % MU 1100daN(kg) ~ 1100daN(kg) = 2500 daN(kg)
(V
Resistencia con terminal cosido 2300daN(kg)  1800daN(kg) 2500 daN(kg) Peso por metro 2409 2409 1609
Peso por metro 1199 929 98¢ 759 Material Poliéster Poliéster Dyneema
So8 % delafunda 82% 69% 61%
: Funda: Poliéster | Funda: Poliéster - "
Material Alma: Poliamida = Alma: Poliamida Poliamida Poliéster
GOLIATH GOLIATH GOLIATH GOLIATH ~ SUPER GOLIATH SUPER GOLIATH SUPER GOLIATH
12mm 14mm 16mm 18mm 12mm 14mm 16 mm
12mm 14mm 16mm 18mm 12mm 14mm 16mm
4200daN(kg)  5500daN(kg)  6700daN(kg) =~ 8000daN(kg) = 4700daN(kg) 6300 daN(kg) 7300 daN(kg)
600 daN(kg) 780daN(kg) ~ 950daN(kg)  1000daN(kg) 770daN(kg) 930 daN(kg) 1140 daN(kg)
128¢ 17949 219¢ 2609 137¢ 194 ¢ 2369
Poliéster Poliéster Poliéster Poliéster Poliéster Poliéster Poliéster

PV o T



TREE WORK

STERIY |Mﬁ@:ﬂ

CUERDAS PARA PODA

I VOLCANO 10 mm /12 mm

Elemento de amarre de cuerda con terminales cosidos

para la confeccion de nudos autobloqueantes.

Estas cuerdas estén compuestas por un 50 % de aramida,
completamente mezclada con hilos de poliéster. Los Prusiks
confeccionados con las cuerdas cldsicas tienen una vida (il
muy corta, porque se funden con el uso por rozamiento.

La presencia de un 50 % de aramida, fibra con una resistencia
térmica muy elevada, en los Volcano los protege de [a fusion
y aumenta eNormamente su vida til.

Disponibles en 10mm y en 12mm, seguin el nudo utilizado.

Puntos fuertes:

- Resiste muy bien al calentamiento
- Terminales cosidos

- CE/EN354

- Presencia de un nimero individual
Utilizacion:

Nudo autoblogueante para poda.

e R taiiad - _;:} .
f"iﬁ::.,-.;s.m*;e id
( \,%a e R
Diametro 10mm/12mm :
Longitud 70cme90cm
Carga de rotura 2200 daN(kg)
ESLINGAS DE DESMONTAJE
DE ARBOLES

Eslingas que permiten fijar, por un lado, la polea en la parte superior
del drbol y, por el otro, el sistema de frenado en la base del tronco.

I ESLINGA REGULABLE TRUNK
Fabricada a partir de una trenza

de poliéster con inducido de poliuretano,

esta eslinga requlable esta disefiada
principalmente para la fijacion

de los sistemas de frenado desde el suelo,

en la base del tronco. Su disefio le permite S
adaptarse al maximo a los diferentes didmetros del tronco.
Disponible en 3 longitudes: 3m, 5my 7 m.

I ESLINGA TOP TRUNK
(fijacion para polea)
Fabricada a partir de una trenza

de poliéster con induccion

de poliuretano, esta eslinga estd
particularmente adaptada a los desmontajes

de drboles ligeros de hasta 1100 daN(kg) de CMU.
Disponible en 2 longitudes: 3my 4m.

I ESLINGA TOP TRUNK DYNEEMA 5 m

(fijacion de alta resistencia para polea)

De construccion idéntica que

a Top Trunk, su funda de Dyneema
e confiere una resistencia a la rotura
excepcional y una (MU de mds

de 2000 daN(kg).

BEAL Color Code

Amedida

Puce RFID Terminal

cosido

I BAOBAB 13,5 mm UNICORE ——

Su trenzado, fruto de la tecnologfa |
de fabricacion de las cuerdas de poda |
norteamericanas, le proporciona unas magnificas
cualidades de resistencia, flexibilidad y facilidad
de manejo. El proceso UNICORE, que une el alma
yla funda, previene el deslizamiento de la funda
cuando se utiliza con un nudo autobloqueante.

Opcional
—rerer—

Terminal cosido

M GINKGO 12 mm UNICORE .
El pequefio didmetro de la Ginkgo, fabricada !I ».m e
sequin los mismos principios que la Baobab, & & =T
hace que sea una cuerda ligera, atn mds
flexible y facil de manejar que la Baobab.

El proceso UNICORE, que une el almay la
funda, previene el deslizamiento de la funda
cuando se utiliza con un nudo autobloqueante.

Opcional
e

Terminal cosido

Il BONSAI 13 mm

Cuerda polivalente, con una excelente relacién
ligereza/resistencia, para realizar con total sequridad
los diferentes trabajos de poda.

e R +an  BEREGATE10mm
U, T, i, Gracias a su doble trenzado de poliéster, es ideal para realizar
nudos Prusik. Cuerda de 10 mm de didmetro, con una gran
€ resistencia a la abrasion y que desliza perfectamente.
CUERDAS DE RETENCION

La normativa obliga a aplicar un coeficiente de 7 en todas las cuerdas de izado. Carga de rotura dividida por 7 = CMU (Carga Mdxima
de Utilizacion). El peso de las ramas no debe superar la carga méxima de utilizacién para un desmontaje de drboles con total sequridad.
Las cuerdas de retencién BEAL disponen de un c6digo de color diferente para cada didmetro y para cada resistencia a fin de evitar errores.

I GOLIATH

La Goliath, fruto de la tecnologfa de fabricacién de las cuerdas
de desmonte norteamericanas, es una cuerda estdtica, con
doble trenzado, 100 % poliéster preestirado y con una induccion
de poliuretano para una mayor resistencia a la abrasion. Esta
cuerda tiene una excelente relacion didmetro/carga de rotura.

Il SUPER GOLIATH

Esla cuerda mds alta de la gama de cuerdas de desmontaje

de drboles. £l alma torcida de la Super Goliath, disefiada segun
los mismos principios que la Goliath, la convierte en una cuerda
alin mds resistente a la rotura para el descenso de las cargas
més pesadas.
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RAIDER RAIDERTACTIC  INDUSTRIE ACCESS ACCESS ERGO RESCUE

10,5mm 1Tmm
11 mm 1T mm 10,5 mm UNICORE UNICORE 12,5mm 10,4 mm

| 2400daN(kg) = 2400daN(kg) | 2400daN(kg) = 2700daN(kg) |

8% 38%

Funda: Aramida Funda:Aramida;

Alma: Poliamida | Alma: Poliamida Poliamida Poliamida Poliamida Poliamida Poliamida
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BEALESSE / - a—

; CARGA
TIPO  ANCHURA  NORMA  CERTIFICACION LONGITUD (cm) DE ROTURA MATERIAL  EMBALAJE

ENT95B azul: 80
EN 566

Planas = 18mm  CE/UIAA  amarillo: 120 2200daN(kg) = Poliamida |

rojo: 150
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RAIDER RAIDER RAIDER TACTIC
10,5mm 11 mm 11 mm

FAST ROPE

Peso por metro
40 mm

9% de la funda 7600 daN(kg)

Funda: Aramida B i Funda: Aramida

~ Alma:Poliamida = Alma: Poliamida ~ Alma: Poliamida 94kg/100m

INTERVENTION INTERVENTION INTERVENTION INTERVENTION INTERVENTION TOPGUNII COBRAII
9mm 10mm 10,5mm 11mm 11,5mm 10,5mm 8,6mm

© 19000daN(kg) ~ 2400daN(kq)

Poliamida ~  Poliamida ~ Poliamida  Poliamida ~ Poliamida  Poliamida Poliamida



INTERVENTION I

<feal> PRO LH“ /
CUERDAS PARA INTERVENCION  soncmcne j @ ; 4'

cosido

CUERDAS SEMIESTATICAS PARA INTERVENCION

I INTERVENTION

Las cuerdas semiestaticas ofrecen

un alargamiento moderado para facilitar
las intervenciones y los descensos en rdpel
a velocidad moderada.

Opcional
e

Terminal cosido

Imm:
10mm:
10,5mm:
TTmm:
11,5mm:

43%
43%
38%
36%
38%

11,5mm 11,5mm
[ R P [ e —

CUERDAS DINAMICAS

Las cuerdas dindmicas amortiguan los chogues y deben ser utilizadas durante algunas intervenciones para absorber la energia de posibles caidas.

ro M TOP GUN 11 10,5mm
O]

10,5mm
CEENB2-IdN

Opcional

Qo ——
Terminal cosido

. . h' I COBRA1I 8,6 mm
. ®

8,6 mm

CEENBY2-IdN -

La cuerda BEAL Fast Rope, ensayada y aprobada por las fuerzas especiales del mundo entero,

Il FAST ROPE 40 mm ha sido disefiada especificamente para los descensos rpidos desde helicdpteros, sin descensor,
: TERMINAL solamente por friccién con los guantes.
INJERIDO Su construccion especial permite un control preciso y cémodo del descenso.
MFT. MULTIFIT La cuerda Fast Rope estd disponible con tres terminales:
TERMINATION - Ojal injerido: terminal injerido de gran didmetro, que facilita la instalacion de la cuerda tanto

en un andamio como en una viga, para simular los descensos desde un helicoptero.

« MFT (MultiFit Termination): pieza metdlica embutida que permite fijar la cuerda y liberarla
rapidamente de los ganchos de la mayorfa de los helicopteros de grandes dimensiones.

- DLT (DynaLite Termination): terminal textil ligero, compuesto por un anillo de Dyneema
injerido en el extremo. Permite una instalacion rdpida de la cuerda en la mayorfa de los anclajes.
En el momento de soltarlo, la ausencia de metal en el terminal, elimina el riesgo de herir a alquien
0 dafiar la cubierta de los barcos. £l terminal DLT debe ser comprobado antes de cada utilizacién.

DLT. DYNALITE
TERMINATION

Il CINTAS PLANAS B ANILLOS
26mm /= = 1500kg / CE EN 565 30mm /=5 2200k /
CEEN 566
18mm /=, = 1600k / CE EN 565
) 26mm/: :-2200kg/
CEEN 566
I CINTAS TUBULARES
26mm /=, = 1600kg / CEEN 565 18mm /= = 2200kg /
CEEN 566+ CEEN 795 B
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ACCESORIOS

Il SACO DE TRANSPORTE "COMBI PRO"
Dispone de una doble abertura y est fabricado en tejido
inducido preestirado, muy indicado para el transporte

del material individual. Puede llevarse como mochila o como
bolsa de mano, e incluso puede colgarse en el puesto de trabajo.
- (apacidad: 301 - Dimensiones: 70x 25 cm

- Peso: 750

Il PROTECTOR

Sobre una arista abrasiva, una cuerda puede desgastarse
rapidamente. Para protegerla, utilice el Protector que ofrece
una gran resistencia ya que estd fabricado con dos capas
de tela inducida.

- Longitud: 70cm

- Peso: 1504

BEAL COLOR CODE

DO1|/BOOF010509
ey W

Ne individual ldN

0123 45¢67 89
Il ANILLOS PLANOS
Anillos de cinta plana
de 18 mm de anchura.
CEEN 566 et EN 795B
Resistencia 2200 kg
TIPO ANCHURA ~ NORMA  CERTIFICACION  LONGITUD (cm) CARGA MATERIAL  EMBALAJE
DEROTURA
EN795B 40-60-80 -
Planas 18mm EN 566 CE/UIAA 100-150-175 2200daN(kg)  Poliamida 5
B CINTAS
Tubulares por su flexibilidad o planas por su mayor resistencia
ala abrasion, las cintas son especialmente utilizadas como anillo
de sequridad. Deben anudarse siempre mediante
el nudo denominado de cinta plana. CERN 565
PESO CARGA :
TIPO  ANCHURA  NORMA  CERTIFICACION PORMETRO  DEROTURA @ MATERIAL  EMBALAJE
Tubul 16mm EN 565 CE/UIAA 3g 1350daN(kg)  1800daN(kg) Poliamida 100m
ubulares
26mm EN 565 CE/UIAA 38¢q 1500daN(kg)  2000daN(kg) Poliamida 100m
18mm EN 565 CE/UIAA 39g 1600daN(kg) 1800daN(kg)  Poliamida 100m
Pl 26mm EN 565 CE/UIAA 35¢ 1500daN(kg) = 1900daN(kg) Poliamida 100m
anas
30mm EN 565 CE/UIAA 37g 1600daN(kg)  1950daN(kg) Poliamida 100m
45mm EN 565 CE/UIAA 55¢ 2200daN(kg) 2600daN(kg)  Poliamida 100m
.coRDINOS L-- e A A =K. ol A -

Polivalentes: los cordinos BEAL de 4 a 8 mm de didmetro
cumplen con las exigencias de la UIAA y de las normas europeas.

CEEN 564

DIAMETRO  NORMA CERTIFICACION PESO POR METRO DEc:gTGlfR A @ MATERIAL
4mm EN 564 CE/UIAA g 330daN(kg) 530daN(kg) Poliamida
5mm EN 564 CE/UIAA 195¢ 580 daN(kg) 930 daN(kg) Poliamida
5,5 mm Dyneema CE/UIAR 2g 1800daN(kg)  2000daN(kg)*  uerpoieR
6mm EN 564 CE/UIAA 23g 750daN(kg) 1200 daN(kg) Poliamida
7mm EN 564 CE/UIAA 319 1050daN(kg) ~ 1680daN(kg) Poliamida
§mm EN 564 CE/UIAA 40g 1400daN(kg) ~ 2200daN(kg) Poliamida

*Con nudo pescador cuddruple.
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ACCESORIOS

I CHIP RFID BEAL

Para cuerdas y elementos
de amarre.

R
a0

! ChipRFD: \\‘
o para cuerdas 3
o

Il CHIP PARA ARNESES BEAL

Para arneses BEAL con bolsillo adaptado.

qo

Il CHIP UNIVERSAL PARA ARNESES

Puede fijarse en cualquier amés gracias a su abrazadera de acero.

o N

I JERINGA

Permite insertar el chip en las cuerdas.

S

o ‘/”'
P
A
I LECTOR RFID

Permite leer los chips facilmente pasandolos por el lector.

I PROGRAMA DE GESTION Y CONTROL
BEAL SOFTWARE V3PRO

Permite gestionar los EPI.

B ASSURE MAX (€

Guante totalmente de piel natural, reforzado en la palma de la mano.

Puntos fuertes:

- Ultraflexible

- Piel flor de cabra

- Anillo de fijacion al arnés

- Palma reforzada

- Anillo de fijacion para mosquetén

i@?&

W

EN 420 (2003)
Exigencias generales para los quantes de proteccién:
inocuidad, confert y destreza, durabilidad, proteccion
EN 388 (2003)

Guantes de proteccion contra los riesgos mecanicos 2122

B ASSURE (€

Mitdn totalmente de piel natural, reforzado en la palma de la mano.

Puntos fuertes:

- Ultraflexible

- Piel flor de cabra

- Anillo de fijacion al arés

- Palma reforzada

- Anillo de fijacion para mosqueton
- Deja las puntas de los dedos libres

EN 420 (2003)
Exigencias generales para los quantes de proteccién:

inocuidad, confert y destreza, durabilidad, proteccion

EN 388 (2003)

Guantes de proteccion contra los riesgos mecnicos

2122

I ANTIBACTERIAL

Producto antibacteriano preparado para limitar el desarrollo
de los malos olores. No dafia la poliamida ni el poliéster

Presentacion: 500 ml n

-

Puntos fuertes:

- Viaporizacion mediante bomba manual
- 500 vaporizaciones por botella

- Antibacteriano con olor perfumado
Utilizacion: Para equipos en contacto
con la piel. Equipos de sequridad

de las marcas BEAL y EDELWEISS exclusivamente.

I KIT DE MARCADO + 2 m DE FUNDA

Este kit que le permitird establecer su propia trazabilidad de sus
equipos estd compuesto por 2 metros de funda termorretractil
para cortar a la medida deseada y 20 etiquetas imputrescibles.

I KIT DE MARCADO
+ 50 FUNDAS PRECORTADAS

Kit de trazabilidad compuesto por 50 etiquetas imputrescibles
y 50 fundas precortadas.
Las etiquetas son irrompibles e impermeables.

Il ROPE BRUSH

Cepillo especialmente disefiado para limpiar cuerdas.
Se adapta facilmente a los diferentes didmetros.

Para la limpieza, enfile la cuerda al mismo tiempo

que hace girar el cepillo. Bastard con hacer deslizar

la cuerda a la vez que se mantiene con firmeza el cepillo
en el agua. Se inserta en cualquier punto de la cuerda.

S

I ROPE CLEANER

Detergente no agresivo desarrollado para limpiar
fdcilmente la poliamida de cuerdas y areses.

No dafia la poliamida si la temperatura del agua
esinferiora 30°C.

o

=

I ROPE BAND

¥ 10m

Il ROPE MARKER

BEAL ha desarrollado una tinta especial para marcar las cuerdas
en lamitad o en los extremos.

Esta tinta endurece un poco la cuerda, es resistente al agua

y aguanta muy bien la abrasion.

El frasco dispone de un pequefio rodillo para aplicar mejor la tinta.

Con un frasco de Rope Marker

Q se pueden realizar 30 marcados de 5 cm.
Atencién: Sélo debe utilizarse con las cuerdas mencionadas
en el frasco.

17



18

<Beal> PRO ACADEY

LO QUE DEBE SABER SOBRE LAS CUERDAS Cémo comprender mejor las caracteristicas de su cuerda

Cuerdas semiestaticas

Referencia técnica = norma EN 1891

Generalmente, se denominan erréneamente "estaticas". Permiten acceder y sujetarse en el lugar de trabajo.
Tienen un alargamiento moderado que les permite absorber suficiente energfa como para detener caidas
defactor 0,3.

Tipos de cuerdas

Tipo A: Cuerda que se utiliza en espeleologia, rescates o como linea de sequridad en los trabajos

en altura. En este dltimo caso, la cuerda es utilizada para el acceso al lugar de trabajo y para el descenso,
en combinacion con otros aparatos, o para efectuar trabajos, en tension o en suspensidn, sobre la cuerda.
Tipo B: Cuerda con unas prestaciones inferiores a las cuerdas de tipo A. Cuando se utiliza, debe prestarse
una mayor atencion a la proteccion contra los efectos de la abrasién, los cortes y el desgaste normal,

asi como a la reduccién de las posibilidades de caida.

Resistencia estatica

Es la fuerza bajo la cual la cuerda se rompe cuando estd sometida a una traccion lenta.

Las cuerdas de tipo A deben resistir al menos 2.200 daN(kg), las cuerdas de tipo B, al menos 1.800 daN(kg).
Resistencia estatica con nudo en ocho:

La cuerda acabada con un nudo en ocho debe resistir durante 3 minutos una carga de 1.500 daN(kg)

si se trata de una cuerda de tipo A y de 1.200 daN(kg) para una cuerda de tipo B.

Resistencia estatica con terminales:

La cuerda acabada con terminales cosidos debe resistir durante 3 minutos una carga de 1.500 daN(kg)

si se trata de una cuerda de tipo A y de 1.200 daN(kg) para una cuerda de tipo B.

Alargamiento estatico
Se trata del alargamiento que sufre la cuerda entre una carga de 50kg y una carga de 150kg.
El alargamiento no debe ser superior al 5% para una cuerda semiestatica.

Encogimiento al agua
Se trata del porcentaje de encogimiento que sufre la cuerda cuando se sumerge en el agua
durante 24 horas antes de su primera utilizacion.

Numero de caidas

Es el minimo nimero de caidas (factor 1) que es capaz de resistir una cuerda antes de romperse. El nimero de
caidas se determina con la ayuda de un dispositivo que reproduce una caida de factor 1, siendo los terminales de
la cuerda nudos en ocho. La cuerda se somete a choques a intérvalos de 3 minutos y debe resistir como minimo
5 caidas sucesivas con una masa de 100kg para las cuerdas de tipo Ay de 80kg para las cuerdas de tipo B.
Nota: El factor de caida es la relacion entre la altura de la caida de una persona y la longitud de cuerda
utilizada para detener la cafda.

Recordatorio de la norma EN 1891

Tipo ®

Didmetro 9316mm

Resistencia estatica 2200daN(kg) minimo 1800 daN(kg) minimo
Resistencia estatica con nudo en ocho 1500daN(kg) 3 minutos 1200daN(kg) 3 minutos
Niimero de caidas > 5 caidas factor 1(100kg) > 5 caidas factor 1 (80kg)
Fuerza de choque (factor 0,3) <6kN

Alargamiento entre 50y 150kg <5% <5%

Deslizamiento de la funda 20mm -+ 10(D-9mm) <15mm

Encogimiento al agua Sin limites

Cuerdas dinamicas

Referencia técnica = norma EN 892
En algunas condiciones durante los trabajos en altura o en los rescates, puede que sea necesario utilizar
cuerdas dindmicas, por ejemplo, para la colocacion de anclajes.

Sihay que desplazarse encordado con un factor de caida superior a 0,3, serd necesario utilizar,
obligatoriamente, una cuerda dindmica (EN 892), la tinica capaz de absorber el choque de una eventual caida
(atencion, las técnicas de aseguramiento con cuerdas dindmicas son diferentes a las que se realizan

con cuerdas semiestaticas y es necesario un aprendizaje impartido por profesionales).

Las condiciones de utilizacién, a menudo muy duras, de las cuerdas en obras o rescates, imponen utilizar
un modelo extremadamente robusto. Aconsejamos para ello el modelo Apollo 11 mm o la Top Gun 10,5 mm:
ofrecen una buena resistencia a la abrasién y una importante reserva de sequridad.

Fuerza de choque

Es la fuerza que se transmite a una persona, a un mosquetén y al punto de anclaje cuando se produce
una caida. La fuerza de choque indicada en la tabla de prestaciones es la obtenida en una caida

de factor 0,3 con una masa de 100 kg para las cuerdas de tipo A y de 80 kg para las cuerdas de tipo B.

Deslizamiento de la funda

Se colocan 2m de cuerda en un dispositivo de presion y se hace pasar 5 veces sequidas. El deslizamiento
de Ia funda no debe ser superiora 15 mm para las cuerdas de tipo B y 20 mm + 10 (D- 9mm),

donde D es el didmetro de la cuerda, para las cuerdas de tipo A.

Masa de la funda
La masa de la funda tiene que estar comprendida entre 30 % y 50 % de la masa total de la cuerda.

Significado de los marcados

CE: Conformidad con la Directiva Europea

0120: Nimero del organismo de certificacion

Nuimero de lote: Las 2 dltimas cifras indican el afio de fabricacién

A 10.5: Cuerda de tipo A de 10,5 mm de didmetro

B 9.0: Cuerda de tipo B de 9,0 mm de didmetro

EN 1891: Referencia técnica

Organismo notificado que interviene en el ensayo CE de tipo:

CETE APAVE SUDEUROPE -BP 193 - 13322 MARSEILLE Cedex - France, no0082

Encogimiento de la cuerda

Antes de cualquier utilizacion de una cuerda semiestatica (en madeja o en bobina), se debe encoger
la cuerda para obtener la longitud exacta: para ello, es necesario mojar la cuerda en agua fra y, después,
secarla (es preferible mojar y secar las cuerdas directamente en la bobina, si es posible).

VIDA UTIL DE LOS EPI BEAL

Vida util = Tiempo de almacenamiento antes de la primera utilizacion
+ Tiempo de utilizacion
- La vida dtil estd limitada a 15 afos.
- La vida (til depende de la frecuencia y de la forma de utilizacion.
- Los esfuerzos mecdnicos, los rozamientos, los rayos UV y la humedad degradan poco a poco
las propiedades de la cuerda.

Tiempo de almacenamiento:

En buenas condiciones de almacenamiento, los EPI BEAL pueden guardarse durante 5 afios
antes de utilizarse por primera vez sin afectar a su futuro tiempo de utilizacion.

Tiempo de utilizacion:
El tiempo de utilizacion potencial de los EPI BEAL es de 10 afios como mdximo.

Atencidn: Se trata de un tiempo de utilizacion potencial. Un EPI puede destruirse en su primera utilizacion.
La revision es la que determinard si el producto debe darse de baja lo antes posible. Un almacenamiento
apropiado entre utilizaciones es esencial.

La vida qtil (almacenamiento antes de la primera utilizacion + tiempo de utilizacion)

estd limitado a 15 afios.

Longitud de la cuerda
desenrolada: 260m A

Ensayo en el laboratorio con factor de caida 1,77
Ensayo segtin la norma UIAA.

Caida de 4,60 m

Masa: 80kg



Control del estado de la funda de la cuerda Control del estado del alma

Controles del estado de la cuerda
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CUERDAS

[ [ Fuerzade
Resistencia | Nimero | choque Desliza- Encogi-
Carga Resistencia Resistencia conterminal | decaidas | factor |Alargamiento| miento | Pesopor | Sde Masa | miento
Modelo Norma | Certificacion | Tipo derotura connudoen8 | connudoend cosido factor1 03 50/150kg |delafunda | metro !laiuuda delalma | alagua Material
CUERDAS PARA ACCESOS DIFICILES
ACCESS 10,5mm UNICORE | FN 1891 | (E A | 2700dalikg) | 1950daNtkg) | 2100daN(kg) | 2400daNtka) | 16 | SIKN | 3% 08% | 659 | 38% | 62% | 5% | Poliamida
INDUSTRIE 10,5 mm EN1B9T| CE A | 2700daikg) | 1950daN(kg) | 2100daN(kg) | 2400daNikg) | 16 | SIKN | 3% 08% | 659 | 38% | 62% | 5% [ Poiamida
ANTIPODES 10,5 mm N9 | CE A_| 2700daN(kg) | 1950daNka) | 2100daN(kg) | 2400daNtkg) | 16 | SIKN | 3% 08% | 659 | 38% | 2% | 5% [ Poliamida
TOP WORK 10,5 mm ENB9T|  CE A | 2600daN(kg) | 1900daNtk) | 2000dahi(kg) - 15 [ 4skn | 48% | 03% | 64g | 4% | S6% | 35% [ Polamida
CONTRACT 10,5 mm ENT89T | CE A | 2500daN(kg) | 1750daN(kg) | 2000daNko) : 12 | 56k [ 3% 0% | 68q | 36% | 64% | 4% [ Pollamida
ACCESS1Imm UNICORE | I 1891 |  (F A | 3000daN(ko) | 2100daN(ka) | 2200daNtka) | 2400daN(kg) [ 20 | STKN | 28% | 08% | 73g | 36% | 64% | 4% | Pollamida
INDUSTRIE 11 mm NG| CE A | 3000daN(kg) | 2100daN(kg) | 2200daN(k) | 2400daMikg) | 20 | SIKN | 28% | 08% | 73q | 36% | 64% | 4% | Poliamida
NORTH SEA 11 mm EN1891 |  CE A | 3000daNtkg) | 1900daN(ka) | 2000da(ka) - >20 | SIkN | 4% 09% | 750 | #44% | 56% | 3% [ Poliamida
TOP GUN 10,5mm EN 892 (F @ | 2100daNkg) | - - 1700daN(kg) | - - - - 680 | 40% - - -
APOLLO 11 mm ENBR2 | ®© | 2300daN(kg) | = = - : - g | 3% | - |
ENBT | CE B_| 1900dah(kq) | 1350dahlkg) | 1600dahitky) - 8 4N | 36% | 03% | Sig | 3% | 57% | 4% | Polamia
EN1B91 |  CE A | 2400daNkg) | 1700daNtkg) | 1800 dahi(ko) - 6| 43N | 44% 0% | 629 | 4% | 5% | 4% | FPolamida
| ENe9l | CE A | 3200daN(kg) | 2300daN(kg) | 2400daN(kg) | 2600daNtkg) | >20 [ 53kN | 26% | 05% | 78g | 38% | 62% | 5% | [Polamids
|G A | 3800daN(ka) | 2700 daN(ka) - 2700daNikg) | >20 | 52kN | 29% 0% | 1019 | 43% | 57% | 37% [ Poliamida
BT8O CE A | 3000daNkg) | 2100daNtk) | 2200daN(kg) | 2400daNikg) | 20 [ SikN [ 28% | 08% | 730 | 36% | 64% | 4% | Polamida
asnass| Nea | - | 006Nk | T90daNg) | - - - - |orsigisas| 0% | 9379 | 4% | se% | - | fundaPolisw
! Funda: Pollamida
EN1B9T | CE A | 2500daN(kg) | 1900daN(kg) - - 15 | SEKN | 31% 0% | g [ 42% | 58% | 33% |MnaPoomide
= rdmida
Fuinda; Aramida
e | G B | 2600dah(kg) | 1900dah(kg) : - 8 | 47kN | 33% | 06% | 81g | 41% | 9% | 05% | simapoamids
{enisor | & | a | 2s000Mbo) | 1e00danig : : 6 | SO | 32% | 0% | 75 | 30% | 7o% | 0g% | puncdamia
CUERDAS PARA PODA :
BAOBAB 13,5mm UNICORE | 11891 | (¢ A | 3000daN(kg) | 1900dal(k) - 2B00daN(kg) [ >20 | SIKN | 5% 0% | 119g | Ba% | 18% | 20 | pundaPoléser
GINKGOTZmmUNICORE | EN1891 | (E | A | 2700dalikg) | 1600daNikg) - 1800daN(kg) | >8 | 7N | 4% | 0% | 929 | 69% | 319% | 28% | Fundalolestr
BONSAT 13 mm EN189T|  CE A | 3400daNtkg) | 1800 daNikg) 2500daNtka) | >20 | S3kN | 42% 0% | 98q | 61% | 39% | 45% | Pollamida
"REGATE 10mm - - Tﬂ[]k} | - - - - - - - - - Poligster

migo| (6| B | 2600daMikg) | 1900daN(kg) . - g |47k | 33% | o6% | stg | 41% | so% | o5 | Fundahamide

| Alma: Poliamida
st | A | Mo0daNig) | 800G | - - 6 | som| 32% | 0% | 759 | 0% | m% | 053 | fidshenid
[EN91 | (£ | A | 2700daN(kg) | 1950caN(kg) | 2100dan(kg) | 2400daN(h) | 16 | SIKN | 3% | 03% | 650 | 38% | 62% | 5% | Polamica
[EN1891 | (€ | A | 2700daN(kg) | 19500aN(kg) | 2100daN(kg) | 2400daN(k) | 16 | STKN | 3% | 08% | 65a | 38% | 6% | 5% | Polomas
| EN 1891 (E A | 3000daN(ka) | 2100daN(kg) | 2200daN(kg) | 2400daNika) 20 51kN 28% 08% | 730 | 36% | 64% | 4% Poliamida
ENOU| (£ | A | 3600dN(kg) | 2700daNkg) | - | 2700daNkg) | >20 | 52K | 29% | 0% | W0ig | 3% | 57% | 37% | Polomiaa
ENI891| (€ | B | 2100daNka) | ts0caNlkg) | - | - | 10 | 47KN | 48% | 0% | 68q | 3% | 5% | 25% | Polamiaa
: : ___ CUERDAS PARA INTERVENCION : .
ENIBOL| CE | B | 2300daNiko) | 1800daNg) [ - - 6 |46k | 32% | 0% | 69g | % | 6% | 05% | findedemia
|enior| € | B | 2600daNkg) | 1900daN(ka) | - . 8 |47k | 33% | o06% | 81g | 41% | 59% | 059 | funcNamis
ENIGOT | CE | A | 24000aN(kg) | 1800 daN(kg ‘ - 6 |59k | 32% | 0% | 750 | 30% | 70% | 05% | grexiemes
ENIBOT| CE | B | 1900da(kg) | T350caN(kg) | T600daN(hg) | - B | 40N | 36% | 03% | Slg | B% | 57% | 4% | folemia
n | ENTBT| CE | A | 2400daN(ko) | 1700dattko) | 1800GaNke) | - 430 [ 44% | 0% | g | 83% | 5% | 4% | Polomas
L IENI®9T| G | A | 2700dai(ko) | 1950dai(ho) | 2100daNik) | 2400daNtke) | T6 | STRN | 3% | 08% | 65q | 3% | 62% | 5% | Polamit
ENIBO)[ (£ | A | 3000daN(kg) | 2100daN(kg) | 2200daN(kg) | 2400dahikg) | 20 | SIKN | 28% | 08% | 739 | 36% | 64% | 4% | Polamica
ENIBOU[  CE | A | 3200daN(kg) | 2300dai(kg) | 2400dah(kg) | 2600daNbkg) | >20 | 53KN | 26% | 05% | 78q | 38% | 62% | 5% | Polemida
(e | & | © |200dnke) | - [ dake) |- - : - | 68q | 40% | 60% | - | Polemiaa
EN 892 (E ® - - - - - - - - 489 | 9% | 61% - Poliamida
- - - | 7600daN{kq) = = - - - - - 1?35?71 - = - Poliamida
: dia | : ) v [ ; cor  |0mm+10]
Jetewncn |y o |- |To0h | S100GiNGg)| 15006l SI500dN09) | aig | <o | <5% [
= Tipo B | >1800daN(kq) | >1200 daN(k} : >1200daN(ko) | >5/80kg | <6kN | <5% |<Tmm| - | - - - -

Distribuidor Espafa
Vertical, S.L.
Pere IV, 29-35, 3-1
08018 Barcelona
T +34 933 091 091

W www.vertical.es
E info@vertical.es
3700

Ets. BEAL 2, rue Rabelais - BP 235 - F38201 Vienne Cedex, France - Tél. +33 (0)4 74 78 88 88 - Fax +33 (0)4 74 85 27 76
www.beal-pro.com
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